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Nota de prensa

SISTEMA HECU, DISPONIBLE PARA APLICACIONES DE CO2 DE BAJA
TEMPERATURA

CAREL amplia su gama de soluciones de control para unidades de condensacion de alta
eficiencia con tecnologia DC inverter

Madrid, 7 de abril de 2017

CAREL, multinacional especializada en soluciones de control para aire acondicionado,
refrigeracion y humidificacion, ha ampliado su oferta de soluciones de control para
unidades de condensacion de CO2 de alta eficiencia.

El sistema Hecu gestiona dos lineas de compresores, tipico de los sistemas tradicionales booster
CO2 transcriticos, con lo que satisface las necesidades de las aplicaciones de baja temperatura
al mismo tiempo que garantiza una alta eficiencia con la tecnologia DC inverter. Esto abre el
camino a nuevas aplicaciones potenciales que seguirdn ampliando el uso de sistemas con
refrigerantes naturales Unicamente.

Ahorro energético y tecnologia sostenible

La innovadora tecnologia DC inverter simplifica la fabricacion de la unidad de condensacion,
incluso cuando funciona con CO2, lo que significa una mejora de la eficiencia energética asi
como un disefio compacto y reduccién del ruido. Hecu gestiona amplias variaciones en la
capacidad de refrigeracion con una solucion sostenible econdmicamente. El sistema Hecu para
CO2 tiene todas las caracteristicas que distinguen esta gama, ademads de avanzados
procedimientos de optimizacién en tiempo real.

Seguridad y conservacion de alimentos

La versidon Hecu para CO2 también minimiza los ciclos tipicos start/stop de las unidades de
condensacidon de sistemas ON-OFF o escalonados, garantizando un mejor funcionamiento de la
unidad a través del control continuo de la capacidad de refrigeracion y la légica de prevencidn
integrada.

Utilizando valvulas de expansién electronica en los muebles y en las camaras frigorificas, el
control de la temperatura de la unidad de refrigeracion es mucho mas estable y preciso, lo que
garantiza mayor calidad en la preservacidon de alimentos y menor desperdicio.

Siempre conectado: mayor calidad y menor coste de gestion

El sistema Hecu es compatible y estd integrado con las soluciones CAREL de supervision y
monitorizacién, permitiendo un completo acceso en remoto al sistema. Todos los parametros
del sistema pueden cuantificarse y procesarse, utilizando las herramientas de analisis de datos
para revisar y optimizar el funcionamiento. Asi mismo, los datos sobre consumo energético,
conservacion de los alimentos y calidad del mantenimiento pueden ser medidos y comparados
con la informacion de otras tiendas, para cuantificar y mejorar los KPIs.
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Sobre CAREL

CAREL es uno de los lideres mundiales en soluciones de control para aire acondicionado, refrigeracion y
calefaccién, y sistemas de humidificacion y enfriamiento evaporativo. Nuestros productos se disenan para
lograr ahorro energético y reducir el impacto medioambiental de equipos y sistemas. Nuestras soluciones
se utilizan en aplicaciones comerciales, industriales y residenciales. CAREL tiene 19 filiales y 7 plantas de
produccion, asi como colaboradores y distribuidores en otros 75 paises.

Para mas informacion, visite www.carel.es



