[Sistema de osmose reversa WTS Compact]

1.

2.

GERAL
a. DESCRICAO
i. Sistema de osmose reversa para a producdo de dgua desmineralizada com caracteristicas
adequadas para a alimentacdo de umidificadores e de solugBes de refrigeragdo evaporativa
do ar.
b. TRABALHOS NECESSARIOS
i. Instalagdo segundo as especificacdes do Fabricante, executada por pessoal técnico [a
escolha do Cliente].
ii. Primeira ligacdo do sistema executada pelo pessoal técnico do Fabricante, ou pelo pessoal
técnico autorizado pelo Fabricante.
c. DOCUMENTACAO
i. Manual técnico para a instalagdo, instrugcdes de segurancga, configuracdo e uso, completo
com dimensdes, especificages técnicas e desempenho, diagrammi di connessione idraulica
ed elettrica, norme e specifiche per I'installazione sicura, guida per la configurazione iniziale
e l'uso, diagnostica, lista e identificazione delle parti di ricambio, disegni 2D/3D, files
BIM/Revit.
d. QUALIDADE
i. CE
e EMC: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3 + A1/AC, EN 55014-1 + A11, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 + Al;
e LVD:EN 60335-1 +A11/A13/A1/A14/A2, EN 60335-2-41 +A1/A2;
e RoOHS: EN 50581.
ii. UKCA
e EMC: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3 + A1/AC, EN 55014-1 + A11, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 + Al;
e LVD:EN 60335-1 + A11/A13/A1/A14/A2, EN 60335-2-41 + A1/A2;
e RoHS: EN 50581.
iii. EAC
iv. WaterMark WMTS 101:2018 (unidade de osmose reversa para complemento dos sistemas
de umidificacdo e refrigeragdo evaporativa do ar certificados Watermark 101:2018)
v. Declaragao de sem silicone
vi. 1SO9001:2015 - I1SO 14001:2015 - 1SO 45001:2018 (Fabricante)
PRODUTO
a. [definicao genérica do aparelho, tecnologia]
i. Sistema de osmose reversa constituido por:
e produtor de agua osmética em painel de ago inoxidavel para montagem na
parede;
e reserva de agua osmoética em pressao (2-4 bar) ou a pressdao atmosférica com
bomba de relancamento;
e eventual sistema de desinfecdo por raios UV-C.
b. [caracteristicas gerais e fabricagao]

Produtor de agua osmética constituido por:
e painel de fixagdo na parede em ago inoxidavel;
e eletrovélvula de entrada da agua a tratar;
e bomba rotativa de paletas;



sensor de condutividade especifico de saida de permeado;

sec¢do de pré-filtragdo constituida por filtro de carvdo ativado 5 um;

uma ou duas membranas osmoticas dependendo do modelo;

pressdstato de minima (0,8 bar) para protec¢do da bomba;

presséstatos para partida e parada da bomba (2-4 bar);

Redutores de fluxo de ajuste fixo para regular o fluxo de concentrado e
recirculagdo;

valvula solenoide de fluxo para a gestdo otimizada das lavagens automadticas
finalizadas a manutengdo das membranas nas fases de inatividade prolongada
(apenas modelo 140 I/h);

controle eletronico com tela LCD grafica retroiluminada e teclado;

protec¢do térmica do motor;

mandmetros para exibicdo rapida da pressao da dgua de entrada e da pressdo de
trabalho das membranas;

Reserva de dgua osmotica pressurizada constituida por:

vaso de expansdao completo com suporte para fixagdo na parede ou na base
dependendo do volume de 4gua exigido pela aplicagdo, pré-carregado com ar
comprimido a 1,8 bar, pressdo maxima de operacdo 8 bar, certificado PED,
temperatura operacional -10 ... + 99 ° C, membrana interna em butil para uso
alimentar, contraflange para conexdo de agua em aco inoxidavel.

Alternativamente, a reserva de agua osmatica a pressao atmosférica constituida por:

tanque de polietileno equipado com conexdes para carregamento de agua,
descarga de 4gua, transbordamento, suc¢dao da bomba de relangamento e valvulas
de interceptacdo relativas;

sensor de nivel baixo/alto pré-cablado e pronto para conexdo ao controle
eletronico a bordo da unidade de osmose reversa;

Bomba de refor¢o com eletrénica integrada para o comando de partida (ajustavel
entre 1,5 e 3 bar) e parada (4 bar) e tanque de expansdo compacto destinado a
limitar o nimero de acionamentos por hora.

c. [modelos, capacidades e variantes]
i. Produtor de dgua osmadtica com as seguintes capacidade:

25, 40, 80, 140 L/h.

ii. Vaso de expansao de volume nominal:

na parede: 18, 40 L.
na base: 80, 100, 200, 300, 500 L.

iii. Na presenca de grandes desniveis (> 10 m) entre o produtor e o usudrio, é fornecida uma

unidade de relangamento constituida por um acumulador de pressao atmosférica de 300 L

e uma bomba de refor¢co com eletrénica integrada para o comando de partida/parada.

d. [dgua de alimentagao e descargal

i. Nos alimentos, é necessaria dgua potavel com as seguintes caracteristicas:

temperatura de 5°Ca 30°C

condutividade especifica a 20°C < 1000 pS/cm
dureza total < 300 mg/L CaCO; eq (< 30 °fH)
cloro residual livre < 0,25 mg/L

silica < 15 mg/L

ferro < 0,15 mg/L

manganés < 0,05 mg/L

aluminio < 0,05 mg/L

turbidez < 1 NTU



e.

f.

g.

e  SDI (Silt Density Index) < 3

e COD (Chemical Oxygen Demand) < 10 mg/L

e TOC (Total Organic Carbon) <3 mg/L
Agua de descarga: deve ser descarregada na dgua residual ndo servida. Deve ser avaliada a
compatibilidade da concentragdo salina das aguas residuais com os limites associados ao
local de instalagdo.

[especificagbes da fonte de alimentagdo]

Alimentagdo da unidade:
e 230 VCA monofase 50 Hz
Grau de protegao dos principais componentes ativos:
e motor da bomba: IP 55
e quadro de controle: IP 65
e  pressostatos e eletrovalvulas: IP 65
Instalagdo de uma sala técnica com dreno de piso.

[controle, caracteristicas]

Vi.
vii.

viii.

Entradas/saidas
e Entrada analdgica para sensor opcional de condutividade de entrada K=1
e Entrada analdgica para sensor de condutividade de saida de permeado K=0,1
e Entrada digital para consentimento de operagdo (ativagdo remota)
e Entradas digitais para comando de partida/parada em relagdo a pressdo do
permeado na saida ou ao nivel de agua no tanque de armazenamento

Entrada digital do pressdstato de baixa pressdo
e Entrada digital de prote¢do térmica da bomba
e Entrada digital para bomba doseadora opcional para solugdo anti-calcario em
alarme (solugdo anti-calcério esgotada)
e Entrada digital para detectar a fase de regeneragao de qualquer amaciante
e Saida de 230 Vca para alimentagdo da bomba
e Saida de 230 Vca para controle da bomba doseadora opcional de solugdo anti-
calcario
e Saida de alarme de relé livre de tensdo com ldgica selecionavel normalmente
fechada/aberta
e Saida 230 Vca para abertura da valvula solenoide de entrada de 4agua
e Saida 230Vac para abertura da vélvula solendide de lavagem
Possibilidade de calibragdo de sensores de condutividade em relagdo a uma solucdo
tampao
Possibilidade de habilitar o alarme de alta condutividade do permeado e definir o limite e o
atraso de ativagdo do alarme
Possibilidade de permitir lavagem periddica por inatividade e lavagem no inicio/fim da fase
de produgdo do permeado
Contador de horas de funcionamento da unidade
Ativando o aviso de manutengdo de acordo com o limite de ativagdo em horas editavel
Teste de saida de 230 Vca em modo manual (alimentagdo da bomba principal, valvulas
solenoide, bomba doseadora se estiver presente), util durante a partida da unidade ou
solugdo de problemas
Teste de relé de alarme no modo manual, Gtil ao iniciar a unidade ou solucionar problemas
Configuracdo do idioma
Acesso ao menu de parametros com dois perfis diferentes (usuario e técnico de
manutencdo) através de uma senha editavel

[dados de desempenho]



i. indice de recuperacdo (relacdo entre a vazio do permeado e a vazdo da dgua de entrada)
igual a 50%.

h. [dispositivos de seguranga, protecdo e higiene]

i. Liquido descalcificante certificado EN 15040 ou NSF / ANSI 60 para o tratamento de agua
destinada ao consumo seguro por humanos.

i. [acessérios]

i. Sistema de desinfecgdo com raios UV-C com comprimento de onda de 254 nm e densidade
de energia radiante > 30 ml/cm’, equipado com grampos de fixacdo e suporte metalico
para suporte da fonte de alimentagdo. Alimentagdo 230 VCA 50 Hz. Grau de protecdo IP 42.
Execucdo da camara em ago inoxidavel AISI 304 polido. LED de sinalizagdo de falha e
campainha de alarme audivel. Conforme DM 174/04.

ii. Para o modelo 140 I/h esta disponivel um sistema de dosagem de solugdo anti-calcéario
opcional, composto por: bomba peristaltica doseadora; valvula de injegdo; tanque que
contém a solugdo anti-calcario com boia;

iii. Kit de mistura de permeado e agua da rede destinado a aumentar a condutividade de saida
qguando exigido pela aplicagao.

iv. Sensor de condutividade especifico na entrada de agua.

j. O dispositivo sera do tipo CAREL [WTS Compact]
k. Fabricantes aprovados: Carel Industries SpA

3. EXECUCAO
a. Instalagao de acordo com as especificagées do fabricante
b. Instalagio em conformidade com as leis e regulamentos locais aplicaveis
c. Qualidade da agua conforme especificagcdes do Fabricante, sob responsabilidade do Usuario



