[Sistema de dsmosis inversa WTS Compact]

1. GENERAL

a. DESCRIPCION

Sistema de ésmosis inversa para la produccion de agua desmineralizada con caracteristicas

adecuadas para el suministro de humidificadores de aire y enfriadores evaporativos.
b. TRABAJOS NECESARIOS
Instalacion segun las especificaciones del fabricante, realizada por personal técnico

cualificado [a eleccidn del cliente].

Puesta en servicio del sistema realizada por [personal técnico del fabricante o personal

técnico autorizado por el fabricante].
c. DOCUMENTACION

Manual técnico para instalacion, instrucciones de seguridad, configuracién y uso, completo

con dimensiones, especificaciones técnicas, rendimiento, esquemas del circuito hidraulico y

del cableado, normas y especificaciones para una instalacidén segura, guia para la puesta en

servicio y el uso, diagndstico, listado e identificacidon de las piezas de recambio, planos en
2D/3D y archivos BIM/Revit.
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2. PRODUCTO

EMC: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3 + A1/AC, EN 55014-1 + A11, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 + Al;

LVD: EN 60335-1 +A11/A13/A1/A14/A2, EN 60335-2-41 +A1/A2;

RoHS: EN 50581.

EMC: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3 + A1/AC, EN 55014-1 + A11, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 + Al;

LVD: EN 60335-1 + A11/A13/A1/A14/A2, EN 60335-2-41 + A1/A2;

RoHS: EN 50581.

WaterMark WMTS 101:2018 (unidad de dsmosis inversa como complemento de los

humidificadores de aire y enfriadores evaporativos certificados para Watermark 101:2018)

Declaracion de ausencia de siliconas
ISO 9001:2015 - ISO 14001:2015 - ISO 45001:2018 (Fabricante)

a. [definicion genérica del aparato, tecnologia]

Sistema de dsmosis inversa compuesto por:

Generador de agua RO en panel de montaje en pared de acero inoxidable.

Vaso presurizado (2-4 bares) o depdsito de agua a presion atmosférica con bomba
de refuerzo.

Sistema de esterilizacion UV-C opcional.

b. [caracteristicas generales y fabricacion]

El generador de agua de dsmosis inversa esta compuesto por:

Un panel de montaje en pared de acero inoxidable.

Una valvula solenoide en la entrada del agua de alimentacion.

Una bomba rotativa de paletas.

Un sensor de conductividad en la salida del permeado.

Una seccidn de prefiltrado compuesta por un filtro de carbén activo de 5 um.



Una o dos membranas, en funciéon del modelo.

Un presostato de baja presién (0,8 bares) para el funcionamiento seguro de la
bomba.

Presostatos de arranque/parada de la bomba (2-4 bares).

Limitadores de caudal de calibracidon fija para regular los caudales de drenaje y
recirculacion.

Una valvula solenoide de lavado para la gestion optimizada de los ciclos de lavado
automatico que mantienen las membranas durante los periodos de inactividad
(solo el modelo de 140 I/h).

Un controlador electrénico con display grafico LCD retroiluminado y teclado.
Proteccidn contra el sobrecalentamiento del motor.

Mandmetros que indican la presion instantdnea del agua de entrada y la presién
de ejercicio de las membranas.

El sistema de almacenamiento RO de agua presurizada consiste en:

Un vaso de expansion completo con soporte para montaje en pared o vaso de
expansion de suelo dependiendo del volumen de agua requerido por la aplicacion,
precarga de aire de 1,8 bares, presion maxima de ejercicio 8 bares, certificado PED,
temperatura de funcionamiento de -10 a +99 °C, membrana interna de caucho
butilico apto para aplicaciones de seguridad alimentaria, brida de acero inoxidable
para la conexién del agua.

De forma alternativa, el depdsito de agua RO a presion atmosférica consiste en:

Un depdsito de polietileno equipado con conexiones para el llenado de agua, el
vaciado, el desbordamiento, la aspiracion de la bomba de refuerzo y con las
correspondientes valvulas de cierre.

Un sensor de nivel alto/bajo cableado de fabrica y preparado para conectarse al
controlador electrdnico de la unidad RO.

Una bomba de refuerzo con controlador electrénico integrado para el comando de
arranque y parada (arranque ajustable entre 1,5y 3 bares, parada a 4 bares) y un
vaso de expansion compacto para limitar el nimero de activaciones de la bomba
por hora.

c. [modelos, capacidad y versiones]

i. El generador de agua RO se encuentra disponible con cuatro capacidades:

25, 40, 80, 140 I/h.

ii. Elvolumen nominal del vaso de expansién puede ser de:

Versidn de montaje en pared: 18, 40 |;
Version de suelo: 80, 100, 200, 300, 500 I.

iii. En caso de que existan diferencias de altura (> 10 m) entre el generador de agua RO y el

equipo, se encuentra disponible un sistema de presurizacidon compuesto por un depdsito de

agua RO de 300 | a presidon atmosférica y una bomba de refuerzo con un controlador

electrdnico integrado para el comando de arranque/parada.

d. [agua de alimentacidn y drenaje]

i. En la entrada del generador de agua RO, Se requiere el uso de agua de alimentacion

potable con las siguientes caracteristicas:

Temperatura de 5°C a 30°C

Conductividad especifica a 20°C de < 1000 puS/cm
Dureza total < 300 mg/L CaCO; eq (< 30 °fH)
Cloro libre residual < 0,25 mg/L

Silice < 15 mg/L

Hierro < 0,15 mg/L

Manganeso < 0,05 mg/L



e Aluminio < 0,05 mg/L

e Turbidez<1NTU

e  SDI (indice de densidad de limo) < 3

e COD (Demanda quimica de oxigeno) < 10 mg/L

e TOC (Carbdn organico total) < 3 mg/L
El agua de drenaje circulara hacia las aguas residuales. Se debe evaluar la compatibilidad de
la concentracién de sales del agua de drenaje para garantizar que se mantiene dentro de
los limites permitidos especificos en el sitio de instalacidn.

e. [especificaciones de la alimentacion eléctrica]

Alimentacion eléctrica:
e 230 Vca monofasica 50 Hz
Niveles de proteccidon ambiental de los principales componentes eléctricos:
e motor: IP 55
e panel de control: IP 65
e presostatos y valvulas solenoides: IP 65
La instalacidn se debe realizar en interiores en un cuarto técnico dotado de un desagilie de
suelo.

f. [control, caracteristicas]

vi.

vii.

Entradas/salidas
e Entrada analdgica para el sensor de conductividad del agua de alimentacién
opcional K=1.
e Entrada analdgica para el sensor de conductividad de la salida del permeado K=0,1.
e Entrada digital para el comando de ejecucion (habilitaciéon en remoto).
e Entradas digitales para el comando de arranque/parada en funcion de la presién
del permeado de salida o del nivel del agua en el depédsito de almacenamiento RO.
e Entrada digital para el presostato de baja presion.
e Entrada digital para la proteccidn térmica de la bomba.
e Entrada digital para detectar la bomba dosificadora de antincrustante opcional
cuando estd en alarma.
e Entrada digital para detectar el sistema de ablandamiento cuando estd en
regeneracion.
Salida de 230 Vca para el suministro de la bomba.
Salida de 230 Vca para el suministro de la bomba dosificadora de antincrustante
opciona.l
e Relé de salida libre de tension con ldgica seleccionable normalmente
cerrada/abierta.
e Salida de 230 Vca para el control de la apertura de la valvula solenoide de
alimentacion.
e Salida de 230 Vca para el control de la apertura de la valvula solenoide de lavado.
Los sensores de conductividad se pueden calibrar en funcién de una solucién tampdn.
La alarma de alta conductividad del permeado viene habilitada de fabrica y establecida a la
alarma en un punto de consigna (valor modificable) con un tiempo de retardo.
Se encuentra disponible el lavado periddico por inactividad y el lavado al inicio/parada de la
produccion de permeado.
En la pantalla, se muestra un contador de horas de funcionamiento.
Se puede habilitar una alarma de mantenimiento en funciéon del numero de horas de
funcionamiento (punto de consigna modificable).
Se pueden probar las salidas de 230 Vca en modo manual (bomba principal, valvulas
solenoides y alimentacién eléctrica de la bomba dosificadora), lo que resulta util durante la
puesta en servicio de la unidad o para la resolucién de problemas.



viii. El relé de alarma se puede probar en modo manual, lo que resulta util durante la puesta en
servicio de la unidad o para la resoluciéon de problemas.

ix. Dos perfiles diferentes (usuario y fabricante) para acceder al menu de parametros a través
de una contrasefia modificable.

g. [datos de rendimiento]

i. Tasa de recuperacidn (relaciéon entre el flujo de permeado y el del agua de entrada)
equivalente al 50%.

h. [dispositivos de seguridad, proteccidn e higiene]

i. Liquido antincrustante conforme a EN 15040 o NSF/ANSI 60 para el tratamiento seguro del
agua destinada al consumo humano.

i. [accesorios]

i. Sistema de esterilizacion UV-C con longitud de onda de 254 nm y densidad de la energia
radiante > 30 mJ/cm’, equipado con clips de fijacién y soporte metalico para el balastro
electrénico. Alimentacidn eléctrica de 230 Vca 50 Hz. Grado de proteccion IP 42. Estructura
fabricada en acero inoxidable pulido AISI 304. Led de fallo y zumbador de alarma. Cumple
con DM 174/04.

ii. Para el modelo de 140 I/h, se encuentra disponible un sistema de dosificacion del
antincrustante compuesto por: una bomba dosificadora peristaltica, una valvula de
inyeccién y un depdsito de contencidn de la solucidn antincrustante dotado de sensor de
nivel.

iii. Kit de mezcla del permeado con el agua sin tratar para incrementar la conductividad del
agua de salida cuando lo requiera la aplicacién.

iv. Sensor de conductividad del agua de alimentacion.

j-  Elaparato sera del tipo CAREL [WTS Compact]
k. Fabricantes aprobados: Carel Industries SpA

EJECUCION

a. Instalacion respetando las especificaciones del fabricante.
b. Instalacion respetando la legislacion y las regulaciones locales aplicables.
c. Calidad del agua especificada por el Fabricante, bajo responsabilidad del Usuario.



